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* Размеры для справок.2.
** Обеспечивается инструментом.3.
Расположение шлицов Р,С,Т относительно друг друга безразлично.4.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14,h14, IT14/2.5.
Неуказанные допуски формы и расположения поверхностей по ГОСТ 30893.2-К.6.
Общие допуски на угловые размеры и притупленные кромки по ГОСТ 30893.1-v.7.
Клеймить электрографом.8.

Таблица 1

Таблица 2

Обозначение Рисунок, № L, мм Масса, кг

H-001 1 306,6 2,7

H-001-01 2 306,6 2,7

H-001-02 3 306,6 2,6

H-001-03 4 327,38 2,7

Тип зацепления Центрирование по боковой поверхности
Зубчатый венец С Т1 Т2 Т3 Р

Питч P 16/32 16/32 16/32 12/24 20/40
Число зубьев z 26 23 21 14 24
Диаметр делительной окружности d 41,275 36,5125 33,3375 29,6342 31,75
Основной диаметр do 35,745 31,62 28,872 25,6642 26,3964
Диаметр ограничивающий 
эвольвентный профиль di 39,6875 34,8234 31,648 27,4142 29,1084

Внутренний диаметр вала dre 38
+0,1

-0,4
33,3

+0,037

-0,24
29,88

+0,03

-0,24
25,49

+0,03

-0,24
28,4226

+0,03

-0,24

Угол зацепления 30 30 30 30 30
Размер шлица по дуге делительной 
окружности

Dim min

Dim max

2,383

2,415

2,383

2,415

Размер сопрягаемой впадины по дуге 
делительной окружности

Eff min

Eff max

2,242

2,456

2,242

2,456

2,385

2,456

3,264

3,287

Радиус скругления Rmin 0,57 0,57 0,4064 0,9652

Диаметр ролика dp 3,048 3,048 3,048 4,064

Размер по роликам Mb 45,829...45,879 40,973...41,023 37,7825...37,8308 35,6972...35,7378
Погрешность профиля 0,0254* 0,0254* 0,0254* 0,0254*
Погрешность шага 0,0102* 0,0102* 0,0102* 0,0102*
Сумарная погрешность шага 0,038* 0,038* 0,038* 0,038*
Радиальное биение 0,0305* 0,0305* 0,0305* 0,0305*
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