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5-FH19CR.004
Копировал Формат A1

Ra 2,5 ( )

1 58...62 HRCэ.
2 Обработать холодом при температуре минус 70...80ÅС.

3 H12, h12, ± 
IT12
2 .

4 * Размер выполнить меньше фактического размера
отверстия корпуса на 0,003-0,005 мм.

5 Острые кромки Я не притуплять. Зауменцы не допускаются.
6 Трещины и волосовины не допускаются.
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Впадина - 3 шт. Впадина - 3 шт.

Место расположений впадин
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