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1. *Размеры для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров 10 мм.
3. Крепление площадки обслуживания поз.14 и печи вакуумной поз.1 к полу

 - анкером клиновым поз.25, остальное крепить анкером клиновым поз.24.
4. Длину рукавов поз.45,46,47,48,49,50 определить при монтаже.
5. Соединение рукавов выполнить по схеме гидравлической 
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